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Fastener Catalogue
钢铁零件防腐新技术

——复合渗锌螺栓紧固件

为经常保持钢铁联结零件的状态良好，尽力减缓其腐蚀速率，延长使用寿命。长期以来，普遍采用的涂油、电镀热涂、热浸锌和美日引进的镀锌铬膜（简称“达克罗”）等表面防腐技术,其耐磨性和耐久性不甚理想，尤其是需经常紧松的螺栓丝口及反复挤压受力的螺杆、螺母、垫圈等，其表面涂膜极易磨损脱落，达不到防腐的效果。而现在经过众多科研人员长期以来对联结零件成因分析、各种防腐蚀的对比论证后，一项新的钢铁零件防腐新技术诞生了。

1． 主要技术指标

针对联结零件的特殊情况，委托上海机械制造研究所、上海宝治设计研究所、上海机械工业材料测试中心和铁道部产品质量检验中心等具有行业权威的研究检测部门进行有关技术性能测试。

1. 复合渗锌与热浸锌进行强化腐蚀、耐温氧化和脱镀情况的对比实验，其结果明显优越于热浸锌件（见表1）。

表1

	项目
	热浸锌件
	复合渗锌件

	强化腐蚀
	用5%Nacl溶液浸泡实验
	15天出现黑斑状腐蚀
	60天后无明显腐蚀

	耐温氧化
	600℃
	全部氧化
	表面完好，无变化

	
	900℃
	大量氧化铁
	少许“火花”，外表完整

	脱镀腐蚀
	经四次CuSO4溶液浸泡
	镀层基本脱落
	外表完好

	
	再在湿润状态下暴露大气中一周
	严重腐蚀
	轻微锈迹


2. 复合渗锌件与未渗件进行金相、硬度、机械力学、耐盐雾、耐磨等性能的对比实验，其结果见表2。

表2

	项目
	原未渗件
	复合渗锌件

	金相及硬度
	金相分析
	铁素体
	铁素体+少量珠光体        （呈冷拉方向分布）

	
	硬度（HV0.5）
	心部174-162
	表层0.1-0.35mm为245-216

	机械力学性能
	屈服强度（Mpa）
	标准值为235
	实测值为400

	
	抗剪力强度（Mpa）
	标准值为82
	实测值为115

	
	抗拉力强度（Mpa）
	标准值为170
	实测值为385

	耐盐雾
	
	8h全部出现红锈
	450h未出现红锈

	耐磨（最小磨损体积mm）
	1.03
	0.78
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