



第五期培训研讨会——热门课程名师主讲成就业界精英
“欢迎你带着问题来参加，培训研讨互动，提高产品质量和促进高端新产品的开发！”
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由全国紧固件标准化技术委员会主办，上海市紧固件和焊接材料技术研究所、沈阳标准件研究所协办，金蜘蛛紧固件传媒承办，以及相关行业协会商会荣誉支持的“中国紧固件行业研讨会系列” 正式启动，培训研讨互动，提高产品质量和促进高端新产品的开发！
喜迎第五期培训研讨会三大热门课程：
◆冷镦材料与热处理方法
主 讲 人：张先鸣 
个人简介：高级工程师，长期从事金属材料及金相热处理工艺研究，尤其是擅长齿轮、链条、紧固件的技术工作，对新材料、新工艺开发与应用有一定经验。曾在国家、省级专业期刊上发表论文70余篇，有多项成果获省级技术成果三等奖。
授课时间：2008年10月17日（周五）上午9点至12点，下午2点至5点；
　　　　          10月18日（周六）上午9点至12点
课程简介：一、冷镦工艺对金属材料的要求：1、冷镦用金属材料的机械性能要求；2、化学成分要求；3、金相组织要求；4、表面质量要求；5尺寸精度要求；二、常用冷镦材料：1、钢、有色金属材料；2、铝、铜、钛合金；三、冷镦材料的检查：冷镦用钢的材料改制过程；四、冷镦材料与热处理方法；五、高强度紧固件的热处理；六、影响高强度紧固件品质的工艺因素；七、延迟高强度螺丝断裂的预防措施。授课风格：理论探讨+案例分析+现场答疑+学员互动
授课对象：紧固件企业管理层经理、技术品保人员、热处理车间主管、领班等。
课程所能解决的热门问题：
㈠  原材料退火工艺：材料预先热处理种类

典型材料35k，45k，scm435钢线材球化退火，球化退火工艺的优化。

㈡  冷镦工序间中间退火（再结晶退火）
1022，SWRCH22A，SWRCH18A，SWRM17钢去应力退火

㈢  调质热处理：35k，45k，40Cr，SCM435钢的热处理工艺调整

㈣  渗碳工艺：对自攻、自钻类螺钉渗碳典型工艺优化介绍

㈤  连续式网带炉操作要点

㈥  水溶性淬火液的选择与应用

㈦  淬火油的监测和控制
· 冷镦工艺与模具设计
主 讲 人：张莉萍
个人简介：工程师，长期从事汽车标准件及非标产品工艺与模具设计。对冷挤压汽车非标件工艺及模具设计开发有一定经验。
授课时间：2008年10月24日（周五）上午9点至12点，下午2点至5点；
　　　　          10月25日（周六）上午9点至12点
课程简介：冷镦变形工艺前一些前期准备，冷镦挤压工艺及模具设计；怎样选择成形加工冷镦设备。
授课风格：结合实践生产中案例来讲授,互动研讨、现场答疑。
授课对象：紧固件生产技术人员、工艺人员等。
课程所能解决的热门问题： 有助于对冷镦变形工艺的系统理解和掌握。 
◆ 紧固件表面处理工艺
主 讲 人：张德利 高级工程师 从业38年
个人简介：技术职称为高级工程师。曾被聘为全国紧固件标准化技术委员会、全国汽车标准化技术委员会基础标准分技术委员会委员。现聘为全国紧固件标准化技术委员会顾问委员。曾多次参加紧固件国家标准和汽车行业标准的制、修订和标准宣贯工作。曾参加《汽车标准件手册》、《汽车设计资料手册标准件篇》、《紧固件标准贯彻指南》等书籍的编写工作。2003年起成为金蜘蛛紧固件网顾问专家，至今在“咨询系统”回答问题近一千条，并在金蜘蛛《紧固件》季刊发表多篇文章。

授课时间：2008年10月31日上午9点至12点，下午2点至5点；

　　　　          11月01日上午9点至12点；
课程简介：主要包括紧固件表面电镀层、热浸镀锌、达克罗、不锈钢钝化、磷化、氧化发黑处理要求、检测方法等方面内容；
授课风格：案例分析+名师主讲+活跃互动+现场答疑；
授课对象：从事紧固件设计、制造、检测的人员，需要补充专业知识的营销人员；
研讨解答在“咨询系统”的热门问题： 
1、请教国内工厂是否有能做到15u的黄锌螺栓？

2、高强的螺丝是否都要发蓝？多大的螺丝在生产时要用切削工序？？？

3、产品为什么驱氢？在什么情况下需要驱氢？垫片硬度大于HRC45时要驱氢，怎么小于45就不用驱氢？

4、請問10B21材質熱處理時回火溫度最低多少度才能避免螺絲發生輕脆??
5、各位专家好：我现碰到一个难题：冷镦产品(已热处理)发黑时没有问题，但过两三天螺栓就全变红了。没有热处理的产品发黑后不会发生此问题。另外红镦的产品经过热处理也没有此问题出现。我正要验证到底环节出在那，是什么具体的原因，那位专家能否帮忙指引一下。谢谢!
6、尼龙66的在达克罗

 HYPERLINK "http://www.chinafastener.biz/gb/am/search.aspx?kind=all&action=search&keyword=%e8%a1%a8%e9%9d%a2%e5%a4%84%e7%90%86" \t "_blank" 表面处理时，最高能承受的烧结温度为多少？并且尼龙66的最高承受温度为多少？

7、配套使用的螺栓

 HYPERLINK "http://www.chinafastener.biz/gb/am/search.aspx?kind=all&action=search&keyword=%e8%9e%ba%e6%af%8d" \t "_blank" 


 HYPERLINK "http://www.chinafastener.biz/gb/am/search.aspx?kind=all&action=search&keyword=%e8%9e%ba%e6%af%8d" \t "_blank" 


 HYPERLINK "http://www.chinafastener.biz/gb/am/search.aspx?kind=all&action=search&keyword=%e8%9e%ba%e6%af%8d" \t "_blank" 


 HYPERLINK "http://www.chinafastener.biz/gb/am/search.aspx?kind=all&action=search&keyword=%e8%9e%ba%e6%af%8d" \t "_blank" 螺母都进行热浸锌表面处理，如果螺栓按国际标准缩小，那么螺母还需要进行其它处理么，标准螺纹热浸锌后需要满足G或H等级公差，镀前按什么螺纹公差等级加工为好？

8、磷酸盐表面处理,为什么有做好后有白色粉沬状的小颗粒,放久后会越来越多请教专家.
9、麻烦问一下，表面处理 DBL 9440.40 是个什么标准，最好是能详细一点，越详细越好，谢谢

10、Q235A钢管,只说明了镀白锌,其余没有要求,不知道盐雾试验应该怎么做,时间和判定标准,不知道有没有相关标准的要求,请专家或知道的朋友能够告之,谢谢了!

11、我有一个客户的产品是要环保镀锌，也就是镀三价铬，但是他要求盐雾试验要做56天，天啊？我该怎么办？
12、美国客户发来的图纸上要求:Barry 808 Finish---Zinc plate and golden dichromate dip
per ASTM B633, Class FE/ZN 13, Type II求助这是什么要求？

………………
培训宗旨：
讲授热门课程，解决实际问题，成就业界精英，提高产品质量和促进高端新产品的开发，增强企业核心竞争力。

报名费用：
学费、讲义费 1280元/人/次；
高级会员优惠300元/人/次；招生名额各32人。
注：可协助预订酒店(168元/晚，双人或单人房)。
授课地点：
杭州市江干区新塘路65号元华旺座B座1902室
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联系人： 
傅岚 小姐（培训经理）

电话：(0571) 87166630 
传真：(0571) 87166613   
E-Mail: fl@3339.com
付 费 信 息 
　　请通过以下两种付款方式把业务款项汇到我司：

　　我司的银行汇款帐号：
　　银行：招商银行广州分行营业部
　　帐户：广东金蜘蛛电脑网络有限公司
　　帐号：200880308510001

　　邮汇地址：
　　收款人：广东金蜘蛛电脑网络有限公司（或陈启艳）
　　汇款地址：广州市体育西路133号天河大厦6105室收　
　　邮政编码：510620

办理汇款后请把汇款底单和以下“报名回执”传真到杭州0571－87166613 以确认参加课程名额。


报 名 回 执

参加课程：（请在选择的课程后面打“√”）

《冷镦材料与热处理方法》
《冷镦工艺与模具设计》
《紧固件表面处理工艺》
参加人员资料：

企业名称：
	姓名
	性别
	职位
	联系电话
	手机

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


是否需要协助预订酒店？

备注：
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